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VORWORT

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser,

Umweltschutz hat bei Essity AB, der ehemaligen SCA Hygiene AB, eine langjahrige Tradi-

tion. Dies gilt auch fir den Standort Mannheim.

Seit Jahrzehnten werden sowohl in der Zellstoff- und Tissueherstellung als auch in der Wei-

terverarbeitung MaRnahmen zur Reduzierung der Umweltauswirkungen umgesetzt.

In diesem Zusammenhang wurde der Standort / das Unternehmen mehrfach ausgezeich-
net. Das Unternehmen ist in vielen Bereichen durch langjahrige Aktivitdten zu Nachhaltig-

keitsthemen entsprechend engagiert.
Beispielhaft seien genannt:

¢ Umweltschutz-Preis des Bundesverbandes der Deutschen Industrie (BDI),

e Energy Efficiency Award,

e Ener.CON Europe Award,

e Grindungsmitglied des Vereins ,Klimaschutz- und Energieeffizienzgruppe der Deut-
schen Wirtschaft e.V.“

Das Umweltmanagementsystem des Standortes wurde bereits 1996 nach EMAS validiert.
Die Grundlage bildete seinerzeit die EG-Oko-Audit-Verordnung (EWG Nr. 1836/93).

Die vorliegende Umwelterklarung stellt die Fortschreibung der Umwelterklarung vom De-
zember 2023 dar.

Mit der Umwelterklarung wenden wir uns an unsere Mitarbeitenden, Kundinnen und Kun-
den, Lieferanten, Behdrden, Anrainer und die interessierte Offentlichkeit. Wir informieren
Sie damit Uber unsere Aktivitaten im Umweltschutz und mochten so Vertrauen und Ver-

standnis schaffen.

Carlo Russo
Geschaftsfuhrer, Director Site Mannheim

Mannheim, im September 2024
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UNTERNEHMENSPORTRAT

Der schwedische Konzern Essity AB (im Folgenden: Essity) ist ein global fuhrendes Hygi-
ene- und Gesundheitsunternehmen. Seit dem 15. Juni 2017 ist das ehemalige Hygienege-
schaft der SCA AB als eigenstandiges Unternehmen unter dem Namen Essity an der Borse
in Stockholm gelistet. Die Firma Essity vertreibt ihre Produkte in rund 150 Landern unter

den Marken TENA und Tork sowie JOBST, Leukoplast, Libero, Tempo, Zewa etc.

Mit den fur den Handel gefertigten Eigenmarken deckt die Firma die Bereiche Haushalts-
und Taschentlcher, Toilettenpapier sowie Hygieneprodukten ab. Mit rund 48.000 Mitarbei-
terinnen und Mitarbeitern erwirtschaftete das Unternehmen Essity im Jahr 2023 einen Um-

satz von rund 13 Mrd. €.

Deutschland ist mit 1,6 Mrd. € (2023) der umsatzstarkste Markt in Europa. Hier ist das Un-
ternehmen in den Bereichen Hygienepapiere fiir Endverbraucher, professionelle Hygiene
und Personal Care tatig. Zu den bekanntesten Marken zahlen die Hygienemarken TENA
und Tork, die Hygienepapiere Tempo und Zewa, die Recyclingmarke DANKE, De-mak’Up
Abschminkprodukte sowie die Medizinmarken Leukoplast, Cutimed, Delta-Cast, JOBST

und Tricodur.

In Deutschland gibt es neben den Verwaltungsstandorten in Hamburg, Mannheim und Mun-
chen-Ismaning Produktionsstandorte in Emmerich, Hamburg, Mainz-Kostheim, Mannheim,

Neuss und Witzenhausen mit einer Belegschaft von insgesamt rund 4.700 Mitarbeitenden.



STANDORT MANNHEIM

Der Standort der Essity Operations Mannheim GmbH mit einer Flache von ca. 1,2 Mio. m?

liegt im Norden der Stadt Mannheim, im Zentrum des Ballungsraumes Rhein-Neckar.

Abbildung 1 Ortliche Lage Werksgelande

Die direkte Lage an einem Gewasser bie-
tet ideale Voraussetzungen fir ein Unter-
nehmen der Zellstoff- und Papierindustrie.
Neben groflen Industriebetrieben und
zentralen Entsorgungseinrichtungen der
Stadt Mannheim (Mulldeponie und Heiz-
kraftwerk Nord auf der Friesenheimer In-
sel) befinden sich die Stadtteile Sandh-
ofen und Schénau in unmittelbarer Nahe
des Standortes. Der Standort verfigt zu-
dem uUber eine ausgezeichnete Anbin-

dung an wichtige Verkehrsverbindungen.

Die Grindung des Standorts erfolgte im

Jahr 1884 unter dem Namen

"Zellstofffabrik Waldhof". Das Unterneh-
men und der Standort verzeichneten in
den Folgejahren ein stetiges Wachstum.
1915 wurde die Marke Zewa eingetragen,
die bis heute in Mannheim produziert
wird. Im Jahr 1970 fusionierte die Zell-
stofffabrik Waldhof mit den Aschaffenbur-
ger Zellstoffwerken zu den Papierwerken
Waldhof-Aschaffenburg (PWA). 1995 er-
warb Svenska Cellulosa Aktiebolaget
SCA die Mehrheit an PWA und baute die

Hygienepapierproduktion weiter aus.
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Am Standort befinden sich eine Sulfitzellstofffabrik, eine Strohzellstofffabrik, finf Tissuema-
schinen, sowie die nachgelagerten Verarbeitungsbetriebe fur Toilettenpapier, Haushaltstu-
cher, Taschentiicher, Servietten, Rollenhandtlicher und Interfalztiicher. Der Anlagenbe-
stand wird durch Infrastruktureinrichtungen wie ein standorteigenes Kraftwerk, eine be-
triebseigene Abwasserbehandlungsanlage und teilweise vollautomatische Lager fur Tissue

und Fertigware erganzt.

Am Standort befinden sich unter anderem auch grof3e Teile der Global Business Services
Organisation sowie die Sales- und Marketingorganisationen von Essity. Sie sind als Essity
GmbH, Essity Germany GmbH und Essity Professional Hygiene Germany GmbH im Ener-
giemanagementsystem nach 1ISO 50001 beriucksichtigt, jedoch nicht im Geltungsbereich
der EMAS. Die Gesellschaften sind in Verwaltungsgebauden aufierhalb des Werkzauns

untergebracht.

Insgesamt sind am Standort rund 2000 Mitarbeitende beschaftigt. Davon entfallen 1400 auf
den EMAS-zertifizierten Bereich. Innerhalb des Essity-Konzerns ist Mannheim der grote

Produktionsstandort in Europa.

Auf der benachbarten Friesenheimer Insel befindet sich ein Aufl3enlager fur Tissuefertigpro-
dukte, das von einem Dienstleister betrieben wird. Die Sicherung von Arbeitsplatzen und
die Erhaltung bzw. Verbesserung der Wohn- und Lebensqualitat kdnnen in diesem Umfeld
nur durch gegenseitige Ricksichtnahme, Verstandnis und offene Kommunikation gewahr-

leistet werden.

Ein verantwortungsvoller Umgang mit der Umwelt ist dabei fur die Essity Operations Mann-

heim GmbH eine wesentliche Voraussetzung.



UMWELTSCHUTZ WERK MANNHEIM

In den vergangenen 10 Jahren wurden am Standort Mannheim unter anderem fol-

gende umweltrelevante Projekte durchgefiihrt:
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Energieeinsparungen

Optimierung der Bleiche fur Fichten-
zellstoff.

Erneuerung der Buchenzellstoff-
bleiche.

Erweiterung der Anaeroben Abwas-

serbehandlung.

Reduzierung des spezifischen
Dampfverbrauchs bei der Tissueher-
stellung durch Installation einer
neuen Trockenhaube an der Watte-
maschine 5 (Verbesserung der War-
merickgewinnung und der Energieef-
fizienz).

Umbau des Biomassekessels K10
und Steigerung des Wirkungsgrades
und Erweiterung der Rauchgasbe-

handlung.

Austausch Trockenzylinder Wattema-

schine 2.
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Ruckbau von zwei Papiermaschinen

Bau und Inbetriebnahme einer neuen
Stammholzhacklinie als Ersatz fir

eine Altanlage.

Bau und Inbetriebnahme einer neuen
Zellstoffauflosestation fir Produkti-

onsausschuss.

Bau und Inbetriebnahme einer Kihl-
anlage im Bereich Abwasserbehand-

lung.

Umbau der Wattemaschine 4

Aufbau einer neuen innovativen Zell-
stoff-Produktionslinie auf Rohstoffba-

sis Weizenstroh.
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PRODUKTION WERK MANNHEIM

Die Besonderheit des Produktionsstandortes Mannheim liegt in der Produktionsstruktur -
alle drei Produktionsstufen, von der Zellstofferzeugung Uber die Tissueherstellung bis zur
Weiterverarbeitung zu Fertigprodukten, sind am Standort integriert. Man spricht in diesem

Fall von einer integrierten Zellstoff- und Papierfabrik.

Als Rohstoffe fur die Zellstoffproduktion werden am Standort vor allem Sagerestholz (Hack-
schnitzel, Schwarten) und Durchforstungsholzer aus der Region eingesetzt. Die im Jahr
2020 erbaute und seit 2021 in der Betriebstestphase befindliche Anlage zur Herstellung von
Zellstoff aus Weizenstroh erweitert die Rohstoffbasis fiir die Zellstoffproduktion um Strohfa-
sern aus Europa. Der am Standort produzierte Zellstoff wird groRtenteils als pumpfahige
Suspension uber Rohrleitungen zu den Tissuemaschinen geférdert. Der Vorteil einer inte-
grierten Zellstoff- und Papierfabrik besteht darin, dass fur den direkt am Standort verwen-
deten Zellstoff keine Trocknungsenergie notwendig ist. Nur ein sehr geringer Teil wird ent-
wassert, als Zellstoffballen gelagert und an den Tissuemaschinen wieder aufgelost oder
verkauft. Um die bendtigten Mengen und die gewlnschte Qualitat sicherzustellen, wird zu-

satzlich Zellstoff auf dem Weltmarkt zugekauft.

Die Tissueproduktion erfolgt am Standort auf finf Tissuemaschinen. Im letzten Produkti-
onsschritt werden die grofen Tissuerollen (Mutterrollen) in den Verarbeitungsbetrieben zu
Taschentlichern, Toilettenpapier, Haushaltstlichern, Servietten, Rollenhandtiichern und In-

terfalztiichern weiterverarbeitet.

Die Entwicklung der Produktionszahlen der letzten Jahre sind der Abbildung 2 zu entneh-

men.
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Produktion Werk Mannheim
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Abbildung 2 Produktionszahlen Werk Mannheim von 2020 bis 2023

Insgesamt ist in 2023 ein Ruckgang der Produktionsmenge zu verzeichnen. Dies ist vor
allem auf die Reduzierung der Produktionsleistung der Eindampfanlage (nachfolgend EDA)
zurtickzuflihren, welche eine Reduktion der gesamten Produktionskapazitat am Standort
zur Folge hatte. In der EDA wird die beim Zellstoffaufschluss kontinuierlich anfallende Sul-
fitablauge eingedampft. Bei einer Leistungsreduzierung kann weniger Ablauge eingedampft
werden und die Produktion muss gedrosselt werden, da kein anderer Verwertungsweg zur
Verfugung steht. Bereits im Jahr 2022 waren erste Probleme in der EDA erkennbar. Diese
verstarkten sich im Folgejahr 2023 und fiihrten zu einem deutlichen Rickgang der Produk-
tionsmenge in der Zellstofferzeugung. Dies hatte Auswirkungen auf die Effizienz der ge-
samten Wertschopfungskette. Um diesen Herausforderungen zu begegnen, wurden bereits
Mafinahmen ergriffen, um die Leistungsfahigkeit der Eindampfanlage wieder zu erhéhen,
um schnellstméglich wieder ein fiir den Standort normales Produktionsvolumen zu errei-

chen.
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ENERGIEEINSATZ

Die wesentlichen Energieverbraucher (Strom, Dampf, Gas) des Standortes sind die Pro-

duktionsanlagen zur Herstellung von Zellstoff und Tissue.

Zur Deckung des Grundbedarfs wird im werkseigenen Kraftwerk u. a. die bei dem Zellstoff-
aufschluss anfallende Sulfitablauge (geldste Ligninverbindungen und Aufschlusschemika-
lien), das Biogas aus der anaeroben Abwasserreinigungsstufe, nicht zur Zellstoffproduktion
verwendbares Holz, Prozessrickstande aus der Holzaufbereitung sowie Reststoffe aus der

Zellstoffherstellung eingesetzt.

Durch die vorhandene Kraft-Warme-Kopplung mit hohen Energiewirkungsgraden wird der
Anteil des zusatzlichen externen Energiebedarfs fir die Produktionsprozesse reduziert und

Uber den Zukauf von Erdgas, Heizdl zur Stitzfeuerung sowie Fremdstrom gedeckt.

Energieeinsatz
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Abbildung 3 Energieeinsatz nach Energietrager Werk
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Der Anteil, der mit intern anfallenden Reststoffen und Nebenprodukten erzeugten Dampf
betrug im Jahr 2023 ca. 60 %.

Im Jahr 2023 konnten ca. 52 % des Strombedarfs durch Eigenstromerzeugung gedeckt
werden.

Der Gesamtenergieeinsatz Werk bezogen auf die Produktion von Zellstoff, Tissue und Fer-
tigprodukten hat sich von 3,2 MWh/t im Jahr 2022 auf 3,3 MWh/t in 2023 erhoht.

Energieverbrauch
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Abbildung 4 Energieverbrauch Werk

Durch diverse im Prozess befindliche Anlagenmodulationen sowie Limitierungen in der Ein-
dampfanlage konnten viele Anlagen nicht im energetischen Optimum betrieben werden.
Zusatzlich haben vermehrte Anlagenstillstdnde einen Anstieg des spezifischen Energiever-
brauchs bewirkt. Produktionsunterbrechungen und die damit verbundenen An- und Abfahr-
prozesse verschlechtern die energetische Bilanz zusatzlich.

1 2 Y g
s



& essity

WASSERNUTZUNG

Wasser wird bei der Zellstoff-, und Tissueherstellung vielfaltig eingesetzt. Es dient als

Transportmedium fiir die Zellstofffasern, als Losungsmittel fiir Prozess- und Hilfs-

stoffe, sowie zur Kiihlung, Reinigung und Dampferzeugung.

Die Entnahme von Wasser stellt einen
Eingriff in den natlrlichen Wasserhaus-
halt dar. Es wird daher angestrebt, den
Verbrauch durch interne Mehrfachnut-
zung und Kreislauffiihrung so gering wie

mdglich zu halten.

Zur Deckung des Wasserbedarfs wird
groftenteils Oberflachenwasser aus dem
unmittelbar angrenzenden Altrhein ver-
wendet. Der Restbedarf wird durch werks-

eigene Brunnen gedeckt. Der Einsatz von

Brunnenwasser erfolgt nur dann, wenn
die Qualitédt des aufbereiteten Oberfla-
chenwassers aus technologischen Grin-
den nicht ausreicht. Das Oberflachenwas-
ser wird nach dem Einsatz zu Kihlzwe-
cken aufbereitet und in den Anlagen zur
Herstellung von Zellstoff und Tissue ein-

gesetzt.

Wassereinsatz Standort Mannheim
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mmm Oberflachenwasser mmm Brunnenwasser =spezifischer Wassereinsatz

Abbildung 5 Wassereinsatz Standort Mannheim von 2020 bis 2023
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Der Anstieg des Oberflachenwasserverbrauchs ist auf den umgebungsbedingten Anstieg
der Oberflachenwassertemperatur und den damit verbundenen héheren Kihlwasserbedarf
zurtickzuflihren. Zudem wurde prozessbedingt vermehrt Wasser zur Aufbereitung von Pro-

zesswasser bengtigt. Dies ist auf mehrere Schaden an einer Hauptleitung zurtickzufiihren.

Brunnenwassernutzung
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Abbildung 6 Brunnenwassereinsatz Standort Mannheim

Aufgrund der langanhaltenden Trockenheit und der tGberdurchschnittlich hohen Temperatu-
ren Uber mehrere Monate musste im Jahr 2022 kurzzeitig Brunnenwasser zu Kihlzwecken
eingesetzt werden. Im Jahr 2023 konnte der Trend der vorangegangenen Jahre fortgesetzt

werden.,

Der aktuell historisch niedrigste Brunnenwassergebrauch liegt bei 3,7 % des gesamten

Frischwasserverbrauchs in 2023.

14 7
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ABWASSER

Der wesentliche Abwasseranfall entsteht bei der Zellstoff- und Rohtissueherstellung, wobei
das Abwasser aus der Zellstofffabrik sowohl mengenmaRig als auch hinsichtlich der Belas-
tung den Schwerpunkt bildet. Um die Abwasserbelastung zu reduzieren, stehen bei der

Zellstoffherstellung seit jeher prozessintegrierte VermeidungsmaRnahmen im Vordergrund.

So konnten am Standort bis Ende 1989 durch KreislaufschlieBungen, Verfahrensumstellun-
gen (z.B. von Chlorbleiche auf Sauerstoffbleiche) und Umbaumalnahmen in allen abwas-
serrelevanten Prozessschritten die chlororganischen Verbindungen im Abwasser aus der

Zellstoffbleiche (gemessen als AOX) vollstandig eliminiert werden.

Die organischen und schwer abbaubaren Stoffe, die zu einer Gewasserbelastung beitragen
(gemessen als chemischer Sauerstoffbedarf), konnte im Jahr 2023 durch die innerbetrieb-

liche Abwasserbehandlung um 72 % biologisch abgebaut werden.

Das Werk in Mannheim verfligt Uber eine eigene mehrstufige biologische Abwasseraufbe-
reitungsanlage mit anaeroben und aeroben Reinigungsstufen. Das gesamte Abwasser wird
der werkseigenen Abwasseraufbereitungsanlage zugefiihrt und nach der Reinigung Gber

einen Freirheinkanal in den Altrhein eingeleitet.

Die beschiedenen Abwassergrenzwerte fir die Essity Operations Mannheim GmbH sind in

Tabelle 1 ersichtlich.

Tabelle 1 Abwassergrenzwerte Gesamtabwasser Standort Mannheim

Parameter im. Grenzwert Ist Mittel 2023
Abwassermenge m3/d 56.500 39.096
CSB kg/d ™ 16.100 10.364
BSB kg/d ™ 1.655 30
Ges-P kg/d ™ 99 28
Ges-N kg/d ™ 464 204
AOX kg/d ™ 15,8 1,7
EDTA kg/d ™ 45 35,1

kg/t ™ 0,0634 0,010

TM = Tagesmittel aus 24-Stunden-Mischprobe

ZELLSTOFFABWASSER

y
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Zellstoff Abwassermenge
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Abbildung 7 Zellstofffabrik Abwassermenge
Zellstoff CSB-Emissionen
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Abbildung 8 CSB-Emissionen Zellstoffabwasser

Beim Zellstoffabwasser konnte die absolute und spezifische CSB-Fracht in den letzten Jah-
ren kontinuierlich reduziert werden. Dies ist das Ergebnis der Schlielung von Wasserkreis-

ldufen im Zellstoffherstellungsprozess, der notwendigen Anpassung der fir die

e
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Zellstoffproduktion eingesetzten Holzsegmente an die Qualitadtsanforderungen fir Roh-
Tissue und der Erweiterung der anaeroben Abwasserbehandlungsanlagen um zwei neue
Hochleistungsreaktoren. Die Entwicklung der absoluten und spezifischen CSB-Frachten ist
kontinuierlich riicklaufig. Mit dem Beginn des Betriebstests der neuen Strohzellstoffanlage
stiegen die Abwassermengen und die spez. CSB-Frachten im Jahr 2022 erneut an. Durch
kontinuierliche Prozessoptimierungen konnten die absoluten und spezifischen CSB-Emis-

sionen bereits im Jahr 2023 wieder gesenkt werden.

TISSUEABWASSER

Tissue Abwassermenge
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Abbildung 9 Roh-Tissueherstellung Abwassermenge
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Tissueabwasser CSB-Emissionen
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Abbildung 10 CSB Emissionen Roh-Tissueabwasser

2023
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Das Abwasser aus der Tissueproduktion wird zunachst mechanisch vorgereinigt und an-

schliefRend biologisch aufbereitet. Aufgrund einer veranderten Produktauswahl sind die ab-

soluten und spezifischen CSB-Emissionen gestiegen. Der Grund dafir ist eine erhéhte Fa-

serbelastung im Abwasser. Diese Situation ist voriibergehend und wird sich mit der Anpas-

sung und weiteren Optimierung der Maschinen an die neuen Qualitdtsanforderungen wie-

der normalisieren. Haufigere Anlauf- und Abstellprozesse sowie die damit verbundenen

Teilreinigungen des Systems fuhrten zu einem erhdhten Abwasservolumen und einer star-

keren Belastung im Vergleich zu den Vorjahren.

y
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ABFALLAUFKOMMEN

Die Vermeidung und Verwertung von Abfallen sind am Standort Mannheim von wesentlicher
Bedeutung. Durch innerbetriebliche MalRnahmen in den verschiedenen Produktionsstufen

wird das Abfallaufkommen weitgehend reduziert.

Die innerbetriebliche Abfallsammlung erfolgt durch ein System der getrennten Sammlung

verschiedener Stoffe in entsprechend gekennzeichneten Behaltern.
Die nicht vermeidbaren Abfalle werden zu Uber 98 % einer Verwertung zugefihrt.

Die bei der Zellstoff- und Tissueproduktion anfallenden Schiamme werden aufgrund ihrer
geringen Schadstoffbelastung verschiedenen, ausschlie3lich thermischen Verwertungswe-

gen zugefuhrt (u.a. Zementindustrie und Klarschlammverbrennungsanlagen).

Im Jahr 2023 stiegen die Schlammmengen aufgrund des angelaufenen Betriebstests der
Strohzellstoffanlage. Durch Prozessanpassungen werden die beeinflussten Abfallfraktionen

wieder auf ein normales Niveau sinken.

Die Verwertungsquoten liegen mit durchgangig > 98 % auf einem konstant hohen Niveau.

Einzelheiten sind der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Die Abwicklung der Entsorgung erfolgt nach den Vorgaben der Nachweisverordnung zum

elektronischen Abfallnachweisverfahren (eANV).
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Tabelle 2 Abfallstatistik Standort Mannheim

A aY A gane

Verwertung von Abféllen (extern)
Siebmehl 12.864 | 13.818| 13.348| 8.062
Schrott / Bauschutt 848 838 724 895
Holzasche 2.081| 2.215| 1.865| 1.472
Faserabfalle 9.752| 10.857| 11.350 | 11.459
Papier/Karton 1.309| 1.062| 1.114| 1.488
hausmullahnliche Gewerbeabfalle 1.061 999| 1.899| 2.326
sonstige Abfalle 1414 1248 8674 5498
Ruckstande Rauchgasentschwefelungsanlage 2172 2.293| 2.750| 2.039
Gefahrliche Abfalle zur Verwertung:
- Ole, 6lh. Betriebsmittel, Sand- und

Fettabscheiderinhalte 8 69 61 2
- Baustoffe (Dammmaterialien, Dachpappe,

behandelt(es Holz) PapP 45 2 4 39
- sonstige gefahrliche Abfalle zur Verwertung 14 30 23 20
Summe 54.490| 55.595| 71.124 | 64.028
Beseitigung von Abfallen (extern)
Hausmdll / Gewerbeabfille 7 20 5 11
Bauschutt 143 299 398 80
Versitzgrubenschlamm 299 300 300 300
Sonstiges 17 62 28 344
gefahrliche Abfalle zur Beseitigung 8.715 113 40 392
Summe 9.181 794 771 1.127
Verwertung von Abféllen (extern) 54.480| 54.363 | 71.124 | 64.028
Beseitigung von Abfillen (extern) 9.181 794 771 1127
Gesamt 63.661 | 55.156 | 71.896 | 65.155
Anteil Verwertung in % 85,6 98,6 98,9 98,3
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EMISSIONEN

Emissionen Standort Mannheim

600 Emission in t/a
400
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Abbildung 11 Emissionen Luftschadstoffe Standort Mannheim

Die Emissionsfrachten werden hauptsachlich durch den Betrieb des Kraftwerks und nur zu
einem geringen Teil von dem Gas fur den Betrieb der Trocknungshauben der Tissuema-

schinen verursacht.

Die Schwefeldioxidemissionen des Kraftwerks werden fast ausschliellich durch die Ver-
brennung der Dicklauge in den Laugenkessel 6 und 7 verursacht. Die Werte unterliegen

den prozessbedingten Schwankungen im Chemikalienkreislauf der Zellstofffabrik.

Die Staubemissionen sind in den Jahren 2022 und 2023 im Vergleich zu 2021 angestiegen.
Durch die gedrosselte Fahrweise aufgrund der reduzierten Produktionsleistung der EDA
konnten nicht dauerhaft beide Laugenkessel betrieben werden. Durch den Ein-Kesselbe-

trieb sinkt die Rlickgewinnungsleistung (Abscheideleistung) der REA.
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CO2 Emissionen
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Abbildung 12 CO2-Emissionen Werk Mannheim

Im Jahr 2023 konnten die CO»-Emissionen durch die Erhéhung des Eigenstromanteils deut-
lich gesenkt werden. Der Eigenstrom kann aus regenerativen Quellen abgedeckt werden.
Dies fuhrte auch zu einer deutlichen Reduktion des Fremdstrombezugs. Zudem weist der
bezogene Fremdstrom aufgrund des gestiegenen Anteils erneuerbarer Energien im Strom-

mix einen geringeren Emissionsfaktor auf.

Tabelle 3 spezifische Emissionen 2023

Parameter t/a ‘ kg /t ‘
SO 193 0,29
NOy 456 0,68
Staub 51,5 0,08
cO 56,6 0,08
CO; 195.643 0,29

Im Jahr 2023 kam es zu mehreren Grenzwertiberschreitungen aufgrund technischer Prob-

leme, hauptséachlich beim Betrieb des Biomassekessels 10. Die Uberschreitungen sind auf

22 ,
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eine ungiinstige Brennstoffmischung zuriickzufiihren. Alle Uberschreitungen werden doku-

mentiert und zur Optimierung der Prozesse ausgewertet.

Tabelle 4 Emissionsgrenzwerte Kraftwerk Essity Mannheim

Kessel Parameter Dim Grenzwert
Kessel 6+7 SO, mg/Nm3 ™ 375
NO« mg/Nm3 ™ 325
CcO mg/Nm3 ™ 250
Staub mg/Nm3 ™ 50
Kessel 8 und 9 NOy mg/Nm3 ™ 100
Je Gaskessel CcoO mg/Nm3 ™ 50
Kessel 10 SO, mg/Nm3 ™ 175
NOx mg/Nm3 ™ 220
CcoO mg/Nm3 ™ 250
Staub mg/Nm3 ™ 18

TM = Mittel aus kontinuierlicher Abgas-Emissionsiiberwachung

Die Emissionen aus dem Essity-Fremdstrombezug beliefen sich im Jahr 2022 auf 227 kt
COy/a und 220 kg/a radioaktive Abfalle (Angaben gem. Stromlieferant § 42 EnWG).

Die CO,-Emissionen sind durch die Betriebstests der Strohzellstofffabrik und dem damit

verbundenen Mehrbedarf an Energie leicht gestiegen.

Emissionen anderer Treibhausgase (Methan, Distickstoffmonoxid, Hydrofluorkarbonat, Per-

fluorkarbonat und Schwefelhexafluorid) fallen produktionsbedingt nicht an.
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ENERGIE

Energieeinsparungen sind im Hinblick auf Kostenentwicklung und Wettbewerbsfahigkeit

zwingend notwendig.

Seit vielen Jahren ist ein mesave-Team (m = Material, e = Energie) mit Vertreterinnen und
Vertretern aus allen Werksbereichen installiert, welches sich sowohl mit der effizienteren
Energieerzeugung im Kraftwerk als auch mit der konsequenten Energie- und Materialein-

sparung in allen Verbraucherbereichen beschaftigt.

Im Rahmen der Einflhrung des Emissionshandels ist der konsequente Einsatz der Kraft-
Warme-Kopplung mit hohem Wirkungsgrad und der hohe technische Standard der Produk-

tionsanlagen zur Tissueherstellung bertcksichtigt.

Der Standort ist nach der Biomassestrom-Nachhaltigkeitsverordnung fur den Einsatz von
Sulfitablauge aus der Zellstoffherstellung als Brennstoff zur Energieerzeugung in den Kraft-
Warme-Kopplungs-Anlagen des Kraftwerks mit Stromerzeugung nach dem EEG-Gesetz
zertifiziert. Damit wird sichergestellt, dass nur nachhaltige Biomasse mit entsprechendem
COg-Einsparpotential zur Stromerzeugung eingesetzt wird. Zudem ist die Sulfitablauge
nach Redcert zertifiziert, feste Biomasse und Biogas sind nach Sure zertifiziert. Projekte
mit einem Energieeinsparpotential werden gem. geltender Vorgaben nach dem Valerie Ver-

fahren bewertet, um die Wirtschaftlichkeit jener Projekte darzulegen.

Die Zertifizierung des Energiemanagementsystems nach DIN ISO 50001 durch einen zu-
gelassenen externen Zertifizierer ist ein weiterer Beleg flir das nachhaltige Energiekonzept

des Standortes.

Um Abweichungen zu verfolgen und friihzeitig MalRnahmen einleiten zu kénnen ist ein ent-

sprechendes Monitoring-System installiert.

Unterstitzt werden die technischen Projekte durch regelmafige, zum Teil standortlibergrei-
fende Aktionen, die die Mitarbeitenden fir den nachhaltigen Umgang mit Energie und Ma-
terialien sensibilisieren und den Einfluss des personlichen Verhaltens auf Energie- und Kos-

tenthemen verdeutlichen soll.

Fir Essity wird der Handel mit Emissionszertifikaten zentral aus Stockholm gesteuert.
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MANAGEMENTSYSTEM

Am Standort ist ein integriertes Managementsystem zu folgenden Themen implementiert.

- Umwelt (EMAS und ISO14001),

- Qualitat (ISO 9001),

- Produktsicherheit (IFS-HPC und IFS-PIA),

- nachhaltige Waldbewirtschaftung nach den FSC- bzw. PEFC-CoC Kcriterien,
- Energiemanagement nach ISO 50001 sowie

- Management nach Biomassestrom-Nachhaltigkeits-VO

Zur Uberprifung der Wirksamkeit des Managementsystems wurden neben einer Vielzahl
an Prafungen und Rundgangen innerhalb der letzten 12 Monate 21 interne Audits durchge-
fuhrt.

UMWELTZEICHEN

EU-Umweltzeichen gem. Beschluss 2019/70

Der EU-Beschluss zum EU-Umweltzeichen beinhaltet u. a. folgende Anforderungen an die

Zellstoff- und Tissueherstellung:

¢ Abwasserbelastung,
¢ Abluftbelastung,
e eingesetzte Energie und Hilfsmittel sowie

¢ Anwendung eines Umweltmanagementsystems.

Produkte, die in Deutschland und im sonstigen europaischen Ausland vertrieben werden,
mussen haufig die Anforderungen des europaischen Labels EU-Flower erfiillen, das den

Anforderungen des Swan ahnelt.

Die in Mannheim hergestellten und registrierten Produkte erfiillen die neuen, scharferen

Kriterien.
Nachhaltige Waldbewirtschaftung gem. FSC und PEFC

Die Berucksichtigung von Nachhaltigkeitsthemen hat in der Waldbewirtschaftung enorme
Bedeutung erlangt. International anerkannte Systeme haben entsprechende Standards er-
arbeitet. Aufgrund der verstarkten Nachfrage nach Tissue-Produkten mit entsprechenden
Produktlabels wurde am Standort bereits 2006 ein System nach den Kriterien des FSC-

CoC bzw. PEFC-CoC eingefuhrt und von einem unabhangigen externen Auditor zertifiziert.

25 .7
3
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Am Standort werden ausschlieBlich zertifizierte Zellstoff eingesetzt, welche die Nachhaltig-
keitskriterien des PEFC- oder FSC-Standards erfillen.

Schulungen

Umweltschutzschulungen dienen der Bewusstseinsbildung und helfen, Umweltschutzthe-
men in die tagliche Arbeit zu integrieren. Neben den gesetzlich vorgeschriebenen Unter-
weisungen werden im Werk regelmafig folgende umweltrelevante Schulungen durchge-
fuhrt:

e Schulungen von Vertragspartnern zu Vorgaben fur Fremdfirmenmitarbeiter am
Standort

e Schulung aller Nachwuchskrafte zu Umweltschutz- und Sicherheitsthemen

e Schulungen zum sicheren Umgang mit chemischen Hilfsmitteln

e Schulungen von Essity-Mitarbeitern und Vertragspartnern zum Thema
nachhaltige Waldbewirtschaftung FSC-CoC / PEFC-CoC

e Schulungen von Essity-Mitarbeitern und Vertragspartnern zum Thema
Produktsicherheit (HACCP/ IFS)

e Schulungen zur Umsetzung der Biomassestrom-Nachhaltigkeits-Verordnung

e Schulungen zur Energieeinsparung

e Schulungen zum Gefahrgutumgang

26
3
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UMWELTPOLITIK

Tabelle 5 Umweltpolitik der Essity Mannheim

Erfullung rechtlicher Anforderungen

1. Zur Erfullung unserer Umweltziele verpflichten wir uns stets rechtliche Verpflichtungen
und andere Anforderungen einzuhalten.

2. Wir binden alle Bereiche des Unternehmens in das Umweltmanagement ein und si-
chern dadurch die Umsetzung unserer Umweltpolitik.

3. Verantwortlichkeiten und Regelungen sind in einem integrierten Managementsystem
dokumentiert. Um unsere Leistung stetig zu verbessern, werden die Dokumente re-

gelmafig revidiert und unterwiesen.

Reduzierung von Umwelteinfliissen

1. Durch die stetige Reduzierung von CO»-Emissionen méchten wir einen positiven Bei-
trag zur Minderung des Treibhausgas-Effektes leisten und einen besseren Carbon

Footprint erreichen.
2. Wir bertcksichtigen die Umweltaspekte neuer Produkte und Verfahren bereits im Ent-

wicklungsprozess.

Ressourcenschonender Umgang

1. Wir werden unser Nachhaltigkeitsniveau aktiv verbessern und einen positiven Einfluss
auf die Zukunft unseres Planeten nehmen.

2. Prozesstechnische MalRnahmen zur Ressourcenschonung haben Vorrang. Wir redu-
zieren durch technische und organisatorische Maflnahmen den nicht vermeidbaren
Anfall an Abfallen, Abwasser und Emissionen auf ein Mindestmal3. Die Auswirkungen
unserer Tatigkeiten und Verfahren werden regelmafig erfasst, beurteilt und Uber-

wacht.

Integration unserer Stoffstrome

1. Wir nutzen unseren Zellstoff (Holz, Stroh) und Rickstande aus der Converting maxi-

mal.
2. Wir verbessern unsere Verfahren zur Ausschussnutzung kontinuierlich, um unsere

Nachhaltigkeit zu verbessern.

27 /%
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Voraussetzung fur das Erreichen der im Rahmen der Qualitats-, Sicherheits-, Produktsi-
cherheits- und Umweltpolitik formulierten Ziele und MaRnahmen ist ein wirksames Mana-

gementsystem.

Bei Essity Mannheim sind die Themen Qualitat, Arbeits- und Gesundheitsschutz, Produkt-
sicherheit und Umweltschutz und Energiemanagement fester Bestandteil der unternehme-
rischen Tatigkeiten am Standort. Zur Umsetzung der internen Leitlinien sind alle Verantwor-
tungen, Zustandigkeiten und Aufgaben im prozessorientierten integrierten Management-

system klar definiert und zugeordnet.

Die Gesamtverantwortung fur den Umweltschutz am Standort liegt beim Geschaftsflihrer
der Essity Operations Mannheim GmbH, der gleichzeitig auch die Funktionen des Director
Site Manager hat. Er Gbertragt Organisations-, Betreiber- und Aufsichtspflichten an die Lei-

tenden der verschiedenen Betriebe und Abteilungen.

Der Umweltschutzbeauftragte berichtet an den Werkleiter und ist u.a. fir die Aufrechterhal-

tung, Pflege und Weiterentwicklung des Managementsystems verantwortlich.

Zur Unterstiitzung der Betriebs- und Abteilungsleitenden bei der Umsetzung und Uberwa-
chung des Managementsystems in der Organisationseinheit sind Koordinatorinnen und Ko-
ordinatoren benannt. Sie stehen als Ansprechpartnerinnen und Ansprechpartner bzgl. um-
welt- und qualitatsrelevanter Angelegenheiten beratend zur Verfligung. Im Rahmen regel-
mafiger Treffen der Koordinatorinnen und Koordinatoren unter Leitung des Umweltschutz-

beauftragten werden alle Umweltthemen standortibergreifend behandelt.

TIPS (das Dokumentenmanagementsystem des Standorts) ermdglicht den Mitarbeitenden
in den Betrieben und Abteilungen mit Hilfe elektronischer Gerate einen schnellen Zugriff auf
die jeweils relevanten aktuellen Informationen Uber alle Unternehmensprozesse und dient

als Hilfsmittel zur Unterstiitzung der taglichen Arbeit.

Verbindliche Vorgaben fir das tagliche umweltorientierte Handeln der Mitarbeitenden sind
in den Prozess- und Arbeitsanweisungen sowie Formularen/Checklisten und Betriebsan-

weisungen definiert.

Des Weiteren werden in regelmaRigen Abstanden Kontrollen und Uberprifungen im Rah-
men von Begehungen, Kontrollen und Prifungen sowie Audits durchgefiihrt. So wird die
Umsetzung der Vorgaben bei den Prozessen Uberprift. Etwaige Abweichungen werden

umgehend erkannt und Mangel unverziglich abgestellt.

Die Uberwachungsbehdrde hat im Jahr 2023 die jahrliche IE-Inspektion durchgefiihrt.

28 . d
s
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STATUS UMWELTPROGRAMM 2023 FF.

Folgende Tabelle gibt einen Uberblick (iber den aktuellen Status der Umsetzung des Um-

weltprogramms 2023 ff.:

Tabelle 6 Status der Umsetzung Umweltprogramm 2023

MaBRnahme Status 09/2024
Ressourcenschonung
Reduzierung spezifi- Fortfihrung der gepllanten Malf-
. nahmen (esave-Projekte), u.a.
scher Energiever- . o : .
. Energieoptimierung an Tissue- Dez | 2023 vorruberge-
brauch Werk in MWh/t ) : : )
. . maschinen, Tissuever-arbei- 23 |hende Erhdhung.
Produktion auf Basis t . .
o ungsanlagen und im Bereich der
2022 um 3,0 %
Zellstofferzeugung
Haube installiert.
Reduzierung Gasver- | Installation neue Trockenhaube Dez Betriebstests ge-
brauch um 25.000 Tissuemaschine WM 2 mit War- o4 startet. Energeti-
MWh/a meruckgewinnungssystem sche Bewertung
ausstehend.
Reduzieruna Strom- Frequenzumrichter
9 Installation Frequenzumrichter Apr | eingebaut, er-
verbrauch um 500 WM 4 > ichte Ei
MWh/a 3 |reichte Einspa-
rung: 540 MWh/a
Optimierung Produkti- | Optimierung Prozessparameter Dez
onsverfahren fur zur Sicherstellung der stofflichen o4 abgeschlossen
Strohzellstoff Ligninverwertung
Abwasser / Emissionen
Reduzierung Staube- .
D : Detailplanung ab-
missionen aus ener- | Planung und Installation Nas- .
: , . Dez | geschlossen. Wei-
getischer Nutzung von | selektrofilter fur Rauchgas Kes- e
) ; 25 |tere Schritte in
Biomasse (Holz-Lig- [sel 6 und 7 U
. msetzung.
nin)
Aktuahmerung_ Elltel- Abwicklung Genehmigungsver- Neue Einleitge-
tungsgenehmigung A Aug .
fahren Gesamtabwassereinlei- nehmigung wurde
von Prozess- und 24 .
" . . tung Standort erteilt.
Kuhlwasser in Rhein
Anlagensicherheit / Gefahrstoffumgang
Sicherer Anlagenbe-
trieb und sicheres Ver- Notfalltrainings
halten eigenes und Optimierung Notfalltraining Dez |und Schulungen in
Fremdfirmenpersonal | Standort Mannheim. 23 |allen Bereichen er-
+ Besucher am Stand- weitert.
ort

UMWELTPROGRAMM 2024 FF.

29
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Tabelle 7 Umweltprogramm 2024 FF.

. Ter-
Nr. Ziel MaRnahme min
Ressourcenschonung
Reduzierung Gasverbrauch um Installation neue Trockenhaube Tissue- Dez
1 25 000 MWh/a maschine WM 2 mit Warmerickgewin- o4
nungssystem
Reduzierung Stromverbrauch um . Dez
2 300 MWh/a Ersatz Pumpe Eindampfanlage o4
Optimierung Produktionsverfah- S Prozessparamefcer Zur ) Dez
3 y cherstellung der stofflichen Ligninverwer-
ren far Strohzellstoff tung 24
4 Reduzierung CO2-Emissionen um | Installation eines Dampfspeichers fir Dez
13.000 tCO2/a Zellstoff-Kocherei 24
Abwasser / Emissionen
Redumerung S ENBETIESENCER Planung und Installation Nasselektrofilter | Dez
5 |aus energetischer Nutzung von "
) I fur Rauchgas Kessel 6 und 7 25
Biomasse (Holz-Lignin)
AI_(tuaI|S|erung E|nle|tungsge"neh- Abwicklung Genehmigungsverfahren Ge- | Aug
6 | migung von Prozess- und Kuhl- c
. . samtabwassereinleitung Standort 24
wasser in Rhein
Aktual|§|erung VYasserentnahme- Abwicklung Genehmigungsverfahren Dez
7 |erlaubnis Oberflachenwasser aus
. . Wasserenthahme Standort 26
Altrhein Rhein
. Erweiterung Batch-Kocherei und Optimie- :
8 RECUABTIE AIESEsEi SN rung Verteilung Holzzellstoff-Produktion il
aus Zellstofferzeugung . 25
Batch/Konti
9 Optimierung bestehendes Entsor- | Uberprifung Konzept Abfallsammlung Dez
gungskonzept und -trennung 26
Anlagensicherheit / Gefahrstoffumgang
Neue Software wird implementiert, die die
10 Optimierung Informationsbereit- | Informationsbereitstellung sowie eine teil- | Jul
stellung zu Hilfsmitteln automatisierte Aktualisierung gewahrleis- | 25
tet.
Sicherer Anlagenbetrieb und si-
11 cheres Verhalten eigenes und Optimierung Notfalltraining Standort Dez
Fremdfirmenpersonal + Besucher | Mannheim. 23
am Standort
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Gultigkeitserklarung

Der unterzeichnende Dr.-Ing. Hans-Peter Wruk, EMAS-Umweltgutachter mit der
Registrierungsnummer DE-V-0051, zugelassen fir den Bereich NACE Code 17.1 bestatigt,

begutachtet zu haben, ob der Standort wie in der Umwelterklarung der Organisation
Essity Operations Mannheim GmbH,
Sandhofer Stral3e 176, 68305 Mannheim,
mit der Registrierungsnummer D-153-00003 angegeben,

alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und
des Rates vom 25. November 2009 — in der aktuellen Fassung vom 19.Dezember 2018 - ber
die freiwilige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fur

Umweltmanagement und Umweltbetriebsprufung (EMAS) erfullt.
Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass
die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den

e Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 - in der aktuellen Fassung vom
19.Dezember 2018 - durchgefihrt wurden, das Ergebnis der Begutachtung und
Validierung bestatigt, dass keine Belege fur die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

e die Daten und Angaben der Umwelterklarung 2020 des Standorts ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten

e des Standorts innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Pinneberg, 21. Dezember 2024

ek

Dr.-Ing. Hans-Peter Wruk
Umweltgutachter

Im Stook 12

25421 Pinneberg / Hamburg
Zulassungsnummer DE-V-0051
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